
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

« Confidentialité sur le design client » 

Programme  

▪ Dimensions 

Ø: Jusqu’à 400 mm 
Longueur: Jusqu’à 3000 mm 
Poids: Jusqu’à 1000 kg  

▪ Prototypes et production de séries  

 
 

www.cmdgears.com 
 

CMD GEARS 

DEPARTEMENT DE PRODUCTION DE 

ROTORS 

http://www.cmdgears.com/


 
    Département de production de rotors 

 

Présentation 

 

Fondé en 1901 par André Citröen, CMD est le leader mondial en équipements de 

transmission de puissance.  

Une des usines de CMD en France est spécialisée dans la fabrication de rotors. Par 
une politique d'investissement continue, CMD a sécurisé et amélioré son propre 
processus.  

Ces installations récentes ont permis à CMD de proposer des capacités de sous-
traitance de rotors compétitives.  

Lorsque vous avez besoin  
 - Fabrication de haute qualité 

  - Processus complet, certifié et stabilisé 
- Cellules de production intégrées et dédiées pour vos compresseurs à vis 
 

CMD se conforme à vos exigences pour EFFICACITÉ, SILENCE ET FIABILITÉ 
 

Procédé de fabrication dans une usine climatisée 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

    
 

Approvisionnement en 

matières premières: 

•Acier 
•Fonte  
•Matériau spécifique  

Tournage: machines CNC 

•OKUMA LB35 Ø 400 L 2000 
•OKUMA LB4000 EX MY Ø 400 L 2000 
•MAZAK INTEGREX 30 Ø 250 L 1500 
•MORI SEIKI NL 2500 Y Ø 400 L 1500 
• SYSTEME DE CHARGEMENT 

AUTOMATIQUE cap. 80 kg  
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Taillage 

 

   

 

 

 

 

Rectification Filet 

 

 

 

 

 

 

Processus de rectification intégré (closed loop) 

 

 

 

 

 

  
  

▪ KLINGELNBERG  H10  Ø 180 L 1000 mm (x2) 

▪ KLINGELNBERG  H35  Ø 350 L 1400 mm 

▪ KLINGELNBERG  H35RL Ø 400 L 3000 mm 

 

▪ PFAUTER P1000 CNC 

▪ LIEBHERR LC752 CNC 

▪ HOLROYD CNC 3EX (x2) 

▪ Outils carbure  

CONTRÔLE

KLINGELNBERG 
P40 -B&S

LOGICIEL DE 
KLINGELNBERG

PERSID 
(CORRECTIONS 

AUTOMATIQUES)

MACHINE DE 
KLINGELNBERG

H10-H35R-H35RL
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Contôle qualité 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

Tolérances de fabrication standard 

 

  

 

Rectification cylindrique 
 
 

 

 

 

  

Equilibrage dynamique 

 

 

▪ KLINGELNBERG P40 (x2) 

    • Hélix 

    • Mesure Profil 

    • Diamètre de pied, primitif et de tête 

    • Mesure pas et parallélisme 

▪ BROWN & SHARPE QUINDOS 7 

▪ Jeu de battement sur banc de contrôle 

 

▪ Diamètre extérieur : ± 10 um 

▪ Profil = ± 5 um 

▪ Jeu de battement = ± 10 um 

▪ KELLENBERGER KEL VARIA R1 

1500X225 CNC – Ø 450 

▪ KELLENBERGER KEL VITA R1 – 2 

1000X175 CNC – Ø 350 

▪ JOHANSSON – Ø 900 

▪ SCHENCK HN2BU CNC Maxi. Ø 800 L 1400 

▪ SCHENCK PASIO 15 Mini. Ø 10 L60  
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Machines standard et spéciales avec des outils spécifiques 
 

▪ Machines à tailler les engrenages: PFAUTER P2000 & P2800, HOLROYD CNC 

3EX 

▪ Centres de tournage horizontaux: MORI SEIKI NT 6600 & OKUMA MACTURN 550 
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Profils spéciaux  

▪ Pompe à vis 

▪ Souffleurs 

 

http://www.cmdgears.com/
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Processus de fabrication d’atelier 

▪ Atelier de 2012 

▪ Température régulée 20°+/-1° 

▪ 5500 Pièces / an 

▪ Charge actuelle: 70% 

▪ 4 nouvelles machines depuis 2012 

▪ Processus d’usinage complet 

▪ Processus complet de la matière brute à la pièce finie 

▪ Tournage – Fraisage 

Rectification cylindrique 

Rectification du filet 

Mesure 3D 

Equilibrage 

 

 

 

 

Rotor pour compresseur à vis 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Compresseur à vis pour: 

▪ Transport  
                   • Automobile 
                   • Train 
                   • Avion 

▪ Industrie 

▪ Chimie 

▪ Médical 

▪ Processus de 

refroidissement 

Compétences de CMD: 

▪ Rotor de haute qualité ISO 5 
▪ Petits et moyens lots (50 – 1500 pièces/an) 
▪ Acier, fonte, materiau spécifique 
▪ Usinage complet ou partiel 
▪ Sur la conception confidentielle du client 
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Vis sans fin pour tiltrotator 

Tiltrotator: 
▪ Concept suédois: dynamique «comme un poignet» 
▪ Très développé en Europe du Nord 
▪ Marché en expansion (2013: 600 pièces >> 2015: 1200 pièces) 
▪ Marché:  

                  • Machines de construction et machines forestières 
                  • Volvo, Hyundai, Hitachi, Komatsu, Liebherr… 
                  •90% des machines produites sont équipées en première monte 
 en Scandinavie 
 
 

 

 

 

 

 

 

Vis sans fin pour pompe à vis 
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Fabricant : 
▪ Engcon 
▪ HKS 
▪ Rototilt 
▪ SMP 
▪ Steelwrist 

Pompe à vis: 
▪ Machine-outil: approvisionnement en 

huile de coupe 
▪ Navires - Pétrolier: déplacement de 

fluides (huile, essence, carburant) 
▪ Produit chimique: déplacement de fluides 

▪ Marché: majorité des fabricants 

allemands (pompes Brinkmann, Knoll, 

Grundfos, Leistritz, Bornemann, IMO…) 


